
KANTÓWKA KLEJONA
TARCICA EGZOTYCZNA

FORNIRY

Z CA£EGO ŒWIATA



Odpowiedzialnoœæ za œrodowisko naturalne

Firma DLH Drewno prowadzi dzia³alnoœæ handlow¹ w Polsce od

1990 roku. Nasza firma wchodzi w sk³ad grupy DLH (Dalhoff Larsen &

Horneman), duñskiej firmy dzia³aj¹cej na rynku miêdzynarodowym od

1908 roku.

DLH Drewno jest eksporterem, importerem i dystrybutorem drewna

oraz materia³ów drewnopochodnych i p³ytowych. Oferujemy przede

wszystkim drewno egzotyczne, drewno pochodz¹ce z krajów klimatu

umiarkowanego, forniry oraz inne produkty drewno-pochodne wywodz¹ce

siê g³ównie z Afryki, Azji, Ameryki Po³udniowej i Pó³nocnej oraz Europy

Wschodniej.

Klientów, dostawców oraz wszystkich innych zainteresowanych

dzia³alnoœci¹ DLH zapraszamy do skontaktowania siê z naszymi

przedstawicielami.

DLH by³a jedn¹ z pierwszych firm, które w 1992 roku rozpoczê³y

aktywne wprowadzanie polityki ochrony œrodowiska. Uczyniliœmy tak z

dwóch powodów:

- jesteœmy ¿ywo zainteresowani ochron¹ naturalnych zasobów, na

których bazuje nasza firma,

- bierzemy sobie g³êboko do serca odpowiedzialnoœæ spo³eczn¹,

któr¹ jest ochrona œwiatowych zasobów leœnych. Chcemy mieæ

absolutn¹ pewnoœæ, ¿e przysz³ym pokoleniom nie zabraknie drewna.

Nasz departament leœnictwa i ekologii czyni znaczne wysi³ki wspólnie

z uznanymi organizacjami pozarz¹dowymi w celu rozpowszechnienia

i rozszerzenia zasad ochrony lasów tropikalnych przeciwko nielegalnej

wycince, nieracjonalnej gospodarce leœnej i k³usownictwu.

Naszym celem jest zapoznanie dostawców drewna z dalekosiê¿nymi

korzyœciami wynikaj¹cymi ze stosowania przyjaznych œrodowisku metod

gospodarki leœnej. Lasy objête programem racjonalnej gospodarki s¹ w stanie

produkowaæ nieskoñczone iloœci drewna dbaj¹c w tym samym czasie

o interesy lokalnych spo³ecznoœci oraz zabezpieczaj¹c wystêpuj¹cy w lesie

ekosystem.
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EKOLOGIA

W Brazylii i Ghanie DLH wprowadza w ¿ycie swoje w³asne projekty

dotycz¹ce odnawialnej produkcji drzewnej, nabywaj¹c w ten sposób

doœwiadczeñ, które nastêpnie s¹ przekazywane naszym dostawcom. W ten

sposób bezpoœrednio w³¹czamy siê do polepszenia gospodarki leœnej, w

krajach bêd¹cych wa¿nymi dostawcami drewna dla DLH.

W gospodarstwie leœnym Pataua metody odnawialnej gospodarki leœnej

s¹ wprowadzane na obszarze 3 tys. hektarów lasu tropikalnego w regionie ni¿szej

Amazonki, gdzie wiele po³aci lasów zosta³o wykarczowanych, aby w ich miejscu

utworzyæ pastwiska dla byd³a. Jednym z g³ównych za³o¿eñ projektu jest

odnowienie lasów mahoniowych, niegdyœ s³yn¹cych z wysokogatunkowego

drewna. Do dnia dzisiejszego zasadzono 200 tys. nowych drzew.

W dziewiczych i nietkniêtych czêœciach lasu tropikalnego gospodarka

leœna opiera siê na odnawialnej i ograniczonej produkcji, awszystkie drzewa

spe³niaj¹ce kryteria do ich wyciêcia s¹ dok³adnie oznaczone na mapie.

Oprócz anga¿owania siê w projekty zalesiania, bierzemy tak¿e udzia³ w pracach

badawczych i projektach rozwojowych we wspó³pracy z Instytutem Brazylijskim

oraz Uniwersytetem w Oxfordzie.

Projekt racjonalnej gospodarki leœnej Gwira Banso w Ghanie polega

na wspó³pracy z dostawc¹ z Ghany obejmuj¹cej rozwój odnawialnej

produkcji drzewnej w gospodarstwie leœnym o powierzchni 16 tys. hektarów.

Ten projekt opiera siê na bliskiej wspó³pracy z oko³o 300 lokalnymi

farmerami, rz¹dem Ghany, lokalnymi w³adzami oraz Danida, duñsk¹

organizacj¹ pozarz¹dow¹.

Do chwili obecnej na farmach posadzono ju¿ ponad 100 tys. drzew,

nakreœlono plan zagospodarowania terenu, zaprezentowano farmerom

alternatywne metody upraw. W tym samym czasie usprawniono

infrastrukturê tworz¹c nowe drogi oraz wierc¹c studnie g³êbinowe.

Projekty DLH

Ghana

Brazylia
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Kantówka produkowana w Indonezji/Malezji
Klejona 3-warstwowo klejem wodoodpornym zgodnie z norm¹ EN 204 D4

Wilgotnoœæ:  12% +/-2%
Profile:         72 x 86 / 115 / 125 / 145 mm

Warstwy zewnêtrzne lite; w warstwie œrodkowej dopuszczalne ³¹czenia;
waga œrednia 670 kg/m! Klasa "STANDARD" - 3

Kantówka produkowana w Indonezji/Malezji
Klejona 3-warstwowo klejem wodoodpornym zgodnie z norm¹ EN 204 D4

Wilgotnoœæ:  12% +/-2%
Profile:         72 x 86 / 105 / 115 / 145 / 145 mm (sandwich) i inne

Warstwy zewnêtrzne lite; w warstwie œrodkowej dopuszczalne ³¹czenia;

Wszystkie warstwy ³¹czone;

!

!

!

!

!

Klasa "STANDARD"
Klasa "Select"
Klasa "450 kg/m +"
Klasa "A (Prime)"

Klasa "STANDARD"
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Kantówka produkowana w Indonezji/Malezji
Klejona 3-warstwowo klejem wodoodpornym zgodnie z norm¹ EN 204 D4

Wilgotnoœæ:  12% +/-2%
Profile:         72 x 86 / 115 / 145 mm  (i inne)

Warstwy zewnêtrzne lite; w warstwie œrodkowej dopuszczalne ³¹czenia;
waga œrednia 700 kg/m! Klasa "STANDARD" - 3

Shorea spp.

Hopea spp.

Calophyllum spp.

Meranti czerwone (Red Meranti)Meranti czerwone (Red Meranti)

MerawanMerawan

BintangorBintangor
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KANTÓWKA KLEJONA

Kantówka produkowana w Polsce
Klejona 3-warstwowo klejem wodoodpornym zgodnie z norm¹ EN 204 D4

Wilgotnoœæ:  12% +/-2%
Profile:         72 x 86 / 105 / 110 / 115 / 145 mm  (i inne)

Warstwy zewnêtrzne lite; w warstwie œrodkowej dopuszczalne ³¹czenia;
waga œrednia 530 kg/mKlasa "STANDARD" - 3!

Kantówka produkowana w Polsce
Klejona 3-warstwowo klejem wodoodpornym zgodnie z norm¹ EN 204 D4

Wilgotnoœæ:  12% +/-2%
Profile:         72 x 86 / 105 / 110 / 115 / 145 mm  (i inne)

Warstwy zewnêtrzne lite; w warstwie œrodkowej dopuszczalne ³¹czenia;
waga œrednia 520 kg/m

Wszystkie warstwy ³¹czone;
waga œrednia 520 kg/m

Klasa "STANDARD" -

Klasa "STANDARD" -

3
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!

!

Kantówka produkowana w Polsce
Klejona 3-warstwowo klejem wodoodpornym zgodnie z norm¹ EN 204 D4

Wilgotnoœæ:  12% +/-2%
Profile:         72 x 86 / 105 / 110 / 115 / 145 mm  (i inne)

Warstwy zewnêtrzne lite; w warstwie œrodkowej dopuszczalne ³¹czenia;
waga œrednia 495 kg/mKlasa "STANDARD" - 3!

Pinus silvestris

Terminalia ivorensis

Khaya spp.

SosnaSosna

FramireFramire

AcajouAcajou
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!

!

!

gruboœæ: 26, 52 i 76/78 mm
szerokoœæ: 150 mm i szersze (w ka¿dej gruboœci dopuszczalne 10% w
wymiarze 100-140 mm)
d³ugoœæ: 2100 mm i d³u¿sze (do 4500 mm)

!

!

gruboœæ: 26, 52, 76/78 mm
d³ugoœæ: 3000 mm i d³u¿sze (nawet do 6500 mm)

! w wymiarach na ¿yczenie klienta

P³asko i obwodowo skrawane

gruboœæ: 0,6 mm oraz 1,5 mm
d³ugoœæ: 2100 mm i d³u¿sze
szerokoœæ: 120 mm i szersze

!

!

!

Jeœli wœród wymienionych wy¿ej wymiarów nie ma takiego, który odpowiada³by Pañstwa potrzebom - prosimy o kontakt z
najbli¿szym oddzia³em DLH w Polsce. Z pewnoœci¹ jesteœmy w stanie przedstawiæ Pañstwu ofertê na niestandardowy wymiar
drewna.

!

!

œrednica: w zale¿noœci od gatunku drewna -
Sapeli +700mm, Teak +500mm

d³ugoœæ: Sapeli +6m, Teak +5m (nie wiêcej ni¿ 12 m)

Tarcica obrzynana (ostrokrawê¿na)Tarcica obrzynana (ostrokrawê¿na)

Tarcica nieobrzynana (blokowo ciêta)Tarcica nieobrzynana (blokowo ciêta)

FryzyFryzy

K³odyK³ody

ForniryForniry
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TARCICA, FORNIRY

nazwa

Sprowadzana tarcica mo¿e byæ sucha (12% +/-2%) lub powietrznosucha (ok. 30%), fryzy sprowadzamy wy³¹cznie w postaci
powietrznosuchej.

tarcica
obrzynana

tarcica
blokowo ciêta fryzy k³ody fornirykantówka

acajou

okoume
( )meranti d'Afrique

aniegre

meranti
czerwone

cedr afrykañski

avodire

czereœnia
ameryka skañ

badi

sapeli

tauari

padouk

sipo

merbau

teak

samba

amazokue

araputanga
(swietenia)

bete

cedr brazylijski

cedr kanadyjski

d¹b bia³y
I klasa wg PN

d¹b bia³y
II klasa wg PN

orzech
amerykañski

wenge

zebrano

sosna

bintangor

merawan

doussie (lingue)

iroko

framire

jatoba

ipe

frake
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1. Wystêpowanie

2. Opis drewna

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka

- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia i centralna

l

760
8,0

4,7

dobre

dobre

- biel:

- pi³owanie:

wyraŸnie oddzielony-
bia³awy do blado ¿ó³tego

¿ó³topomarañczowy
do ¿ó³tego

ekko splecione do
mocno splecionych

œrednio widoczna

wymaga du¿ych si³,
œredni efekt stêpienia

wolne, ryzyko odkszta³ceñ niewielkie
trudnoœci ze wzglêdu na nieregularne

w³ókna, nale¿y u¿yæ specjalnych narzêdzi

konieczne nawiercanie

- stolarka wewnêtrzna, okleiny dekoracyjne, pod³ogi, schody,
konstrukcje domów, budowle portowe, statki, wagony
kolejowe, elementy nara¿one na kontakt z wod¹
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1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3. Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4. Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5. Zastosowanie

Afryka zachodnia i centralna

kremowy do ¿ó³tawego,
szerokoœæ do 5 cm

ró¿owy, ³ososiowo -
czerwony, sinoczerwony

czasem lekko
splecione

œrednio widoczna

500 - 600
5,8

3,8

³atwe, efekt stêpienia niewielki
ryzyko odkszta³ceñ niewielkie

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na
nieregularne w³ókna

dobre
dobre utrzymanie

dobre

- wykoñczenie wnêtrz, schody, pod³ogi, produkcja wysokiej
jakoœci mebli, stolarka zewnêtrzna i wewnêtrzna, przy budowie
statków
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1.Wystêpowanie

2. Opis drewna

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:

- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia i centralna

¿

p

580
5,3

4,0

³atwe, efekt stêpienia ma³y
wysokie ryzyko odkszta³ceñ, niewielkie ryzyko

pêkniêæ
³atwa

dobre
dobre, wymaga nawiercania

dobre

- biel: s³abo oddzielony
kolor kremowo-bia³y

do blado- ó³tego, ciemniej¹cy
do z³oto-¿ó³tego

roste, czasem lekko
splecione

drobna

- wysokiej jakoœci meble, drobna stolarka wewnêtrzna,
dekoracyjne forniry, instrumenty muzyczne

3

1.Wystêpowanie

2.Opis drewna

- twardziel:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia i wschodnia

-

560
7,4

3,8

³atwe, efekt stêpienia du¿y
ryzyko odkszta³ceñ i pêkniêæ niewielkie

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na
nieregularne w³ókna,

dobre
dobre utrzymanie

dobre

- wykoñczenie wnêtrz, schody, pod³ogi, produkcja wysokiej
jakoœci mebli, stolarka zewnêtrzna i wewnêtrzna, przy budowie
statków

- biel:

- w³ókna:

niezbyt wyraŸnie
oddzielony

¿ó³tawo bia³y do
blado/br¹zowego lub ró¿owo/
br¹zowego

proste lub czasem
lekko splecione

drobna do œredniej

œrednie,

nale¿y u¿yæ specjalnych narzêdzi

3

AniegreAniegre BadiBadi

AvodireAvodireAcajouAcajou
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1.Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:

- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia i centralna

wyraŸnie oddzielony, jasno
¿ó³ty, szerokoœæ 2 do 5 cm

kolor rudawo-
br¹zowy

proste, czasem lekko
splecione

œrednio widoczna

750
4,6

3,1

wymaga du¿ych si³, efekt  stêpienia ma³y do
œredniego

ryzyko odkszta³ceñ niewielkie, suszyæ powoli
mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na

nieregularne w³ókna, zalecane specjalne narzêdzia
wymaga specjalnej ostro¿noœci
dobre, wymaga nawiercania

dobre

- schody i pod³ogi, zwyk³e oraz o wysokiej twardoœci, wysokiej
jakoœci wykoñczenia, wewnêtrzne i zewnêtrzne, produkcja
mebli, stolarka zewnêtrzna i wewnêtrzna, masywne
konstrukcje, budowa statków

3

1.Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:
- tekstura:

3.Charakterystyka techniczna
- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %

(kg/m ) œredni:
- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

kremowo- bialy, szerokoœæ
do 5 cm

ró¿owy ³ososiowo-
czerwonawy, br¹zowy z mo¿li-
woœci¹ wyst¹pienia plamek
¿ywicznych

p
œrednio widoczna,

delikatna

560
9,2

4,2-2,6

³atwe, efekt stêpienia niewielki
ryzyko odkszta³ceñ niewielkie

³atwa
dobre
dobre utrzymanie

dobre

- wykoñczenie wnêtrz, schody, pod³ogi, produkcja wysokiej
jakoœci mebli, ekskluzywna stolarka zewnêtrzna  i wewnêtrzna,
instrumenty muzyczne, przy zabudowie wnêtrz statków

Wschodnie tereny USA

,

roste

3

1. Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 % (kg/m ) œredni:
- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:

- obróbka ogólna:
- ³¹czenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Azja po³udniowo-wschodnia
i wschodnia, Australia

bardzo zró¿nicowana,
bia³a do jasno ¿ó³tej/br¹zowej
(szer. ok. 10 cm)

ciemno czerwona do
czerwonej/br¹zowej, uzale¿nio-
na od podgatunku i w przedzia-
le od ró¿owej/br¹zowej do po-
marañczowej/br¹zowej. Niere-
gularne purpurowe pasy,
czasami lekko lœni¹ce.

proste, czasem lekko
splecione

szorstka ale jednolita

620, 670, 700
2,0 - 3,7

1,4 - 2,1

³atwe, bez problemów
powolne, wymagana kontrola, ryzyko

odkszta³ceñ niewielkie
³atwe w struganiu i wierceniu

wiercenie i klejenia dobre, struganie dobre
dobre

dobre

- profile do stolarki okiennej i drzwiowej, budowa statków,
konstrukcje lekkie

3

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna

- twardziel:

3.Charakterystyka techniczna
- wilgotnoœæ drewna:
- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka

5.Zastosowanie

P

6%, 20%
4,0 - 1,7

1,9 - 0,8

ó³nocne wybrze¿e Pacyfiku
Ameryki Pó³nocnej

niedu¿y, nawet do 2,5 cm,
prawie bia³y

czerwonawy lub
ró¿owo/br¹zowy do szaro/
br¹zowego

proste

5,4 - 2,3

Drewno obrabia siê bardzo dobrze zarówno narzêdziami
rêcznymi jak i mechanicznymi; mo¿liwe od³upywanie
(odpryskiwanie) drewna przy obróbce skrajnych w³ókien.
Nie ma problemów z nawiercaniem i zbijaniem, bardzo
dobrze siê wykañcza.
Zaklasyfikowane jako odporne lub bardzo odporne na
próchnicê.

- elewacje zewnêtrzne, wykoñczenia wnêtrz, budowa
statków i ³odzi, wyrób pude³ek, stolarki otworowej

- biel:

- w³ókna:

- skurcz objêtoœciowy (V %):

Czereœnia
ñAmeryka ska

Czereœnia
ñAmeryka ska

Doussie/LingueDoussie/LingueCedr
Kanadyjski
Cedr
Kanadyjski

BintangorBintangor

DREWNO Z CA£EGO ŒWIATA
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1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:
- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia

2-5 cm
bia³o-¿ó³ty do jasno-

¿ó³tego, czasami zielonkawy
proste do lekko

splecionych
œrednio widoczna

495
5,5

3,7

³atwe
ryzyko wypaczeñ niewielkie

dobra
dobre
dobre utrzymanie gwoŸdzi

dobre

- stolarka wewnêtrzna,  elementy mebli i listwy, sklejki, stolarka
zewnêtrzna, pod³ogi, pod³ogi w miejscach o du¿ym
natê¿eniu ruchu

3

1. Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Ameryka Centralna i Po³udniowa

wyraŸnie oddzielony,
¿ó³to-bia³y (4-8cm)

oliwkowo-br¹zowy
do br¹zowego

faliste do mocno
falistych

œrednia

1050
6,5

5,2

dobre, wymaga du¿ej si³y
wolne, ryzyko odkszta³ceñ i pêkniêæ

trudna ze wzglêdu na faliste w³ókna
wymaga szczególnej ostro¿noœci
konieczne nawiercanie

dobre, wype³niacze zalecane

- pod³ogi przemys³owe i dekoracyjne, budowle portowe, mosty,
meble, stolarka wewnêtrzna i zewn , uchwyty narzêdzi

3

êtrzna

FramireFramire Ipe (Lapacho)Ipe (Lapacho)

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia, œrodkowa
i wschodnia

¿ó³tawo-bia³y, szerokoœæ
5,0-7,5 cm

kolor ¿ó³to-br¹zowy
do ciemno-br¹zowego,
zró¿nicowany

œrednia do grubej

650
5,5

3,5

³atwe, efekt stêpienia niewielki
ryzyko odkszta³ceñ niewielkie

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na
nieregularne w³ókna

dobre
dobre

dobre

- pod³ogi, schody zwyk³e oraz specjalnego przeznaczenia,
stolarka zewnêtrzna i wewnêtrzna, masywne  konstrukcje,
budowa statków

- w³ókna: proste, czasem lekko
splecione

3

1.Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka

- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Ameryka Œrodkowa i Po³udniowa,
rejon Karaibów i Indii Zach.

wyraŸny, ró¿owawo-bia³y,
bardzo szeroki (6 do 12 cm)

ró¿owawo-br¹zowo-
be¿owy do czerwono-br¹zowe-
go, czasem ozdobne pr¹¿ki
(ró¿ne kolory)

proste, czasem lekko
splecione

955
7,1

3,8

trudnoœci w zwi¹zku z trwardoœci¹ (specjalne
narzêdzia)

dobre
dobre trzymanie gwoŸdzi (konieczne nawiercanie)

dobre

œrednia

ryzyko odkszta³ceñ bardzo niewielkie, ryzyko
pêkania œrednio wysokie, zale¿nie od gêstoœci

- szafki, pod³ogi, stolarka wewnêtrzna i zewnêtrzna, meble,
wysokiej klasy wykoñczenia, schody, wyroby toczone,
uchwyty pêdzli, fornir dekoracyjny, elementy ³ukowe, wyroby
ciesielskie, pod³ogi  przemys³owe, konstrukcje ciê¿kie, mosty
i podk³ady kolejowe (lokalnie)

3

- suszenie:

IrokoIroko JatobaJatoba



1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:
- tekstura:

3.Charakterystyka techniczna
- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %

(kg/m ) œredni:
- skurcz objêtoœciowy:

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Po³udniowa i po³udniowo-
wschodnia Azja

œrednio zaznaczony, bia³o-
¿ó³tawy (szer. 4-7 cm)

bia³o-¿ó³tawa,
ciemniej¹ca do ¿ó³to-br¹zowej

czêsto skrêcone
bardzo delikatna

600-650
œredni

raczej ³atwe
œrednio-szybkie

³atwa
dobre
ostro¿nie

dobre

- stolarka zewnêtrzna i wewnêtrzna, wykañczanie wnêtrz,
meble, listwy, ramy, konstrukcje, dekoracje zewnêtrzne, meble

3

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Po³udniowa, po³udniowo-wscho-
dnia i zachodnia Azja, Australia

wyraŸnie oddzielony -
jasno-¿ó³ty szer. 5-8 cm,

br¹zowy do ciemno-
br¹zowego

proste lub czasami
lekko splecione

œrednio widoczna

830
2,6

1,2

œrednio trudne
dobre, ryzyko odkszta³ceñ niewielkie

trudne ze wzglêdu na twardoœæ, specjalne
narzêdzia

dobre
konieczne nawiercanie

dobre

- okna, parkiety, opakowania na chemikalia, stolarka wewn.
i zewn., schody, budowle portowe, statki, wagony kolejowe,
podk³ady, elementy nara¿one na kontakt z wod¹

3

MerantiMeranti MerbauMerbau

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka centralna

oddzielony, koloru bia³ego,
w¹ski

kolor ³ososiowo-
ró¿owy do ciemno ró¿owego,
wystawienie na dzia³anie
czynników atmosferycznych
powoduje przyciemnienie

lekko splecione do
œrednio splecionych

drobna do œredniej

-
440

7,5
4,8

³atwe, efekt stêpienia umiarkowany do du¿ego
szybkie, ryzyko odkszta³ceñ i pêkniêæ niewielkie

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na
nieregularne w³ókna, zalecane specjalne narzêdzia

dobre
dobre

dobre

- sklejka, elementy mebli, skrzynki, pude³ka, tablice, ³ódki,
elementy wykoñczenia wnêtrz

3

1.Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- w³ókna:

3.Charakterystyka techniczna
ciê¿ar w³aœciwy œwie¿ego
(kg/m ):

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy  (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Po³udniowa, po³udniowo-
wschodnia Azja, Australia

lekko oddzielony – kolor ja-
sny ¿ó³ty/br¹zowy, szer. 5-10 cm

proste do nieco falistych

-
850 - 1000

570-700-580
2,3-6,5

0,9-1,3

³atwe
umiarkowanie wolne

³atwa
dobre
dobre

dobre

- parkiety, opakowania do przechowywania chemikaliów, ramy,
meble, schody, wagony i podk³ady kolejowe, elementy
konstrukcyjne, stolarka

- twardziel:

- tekstura:

¿ó³tawa w drewnie
œwie¿ym, czekoladowo-czerwo-
nawo br¹zowa, czasem
z ciemnymi przebarwieniami

umiarkowanie drobna
do œredniej

3

3

OkumeOkumeMerawanMerawan
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1. Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka centralna

wyraŸnie oddzielony,
bia³awy, szerokoœæ 10 do 20 cm

kolor czerwony,
czasem z ciemnymi ¿y³kami

proste, czasem lekko
splecione

gruba

770
5,3

3,2

wymaga u¿ycia si³y, efekt stêpienia ma³y
wolne, ryzyko odkszta³ceñ i pêkniêæ niewielkie

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na
nieregularne w³ókna, zalecane specjalne narzêdzia

wymaga specjalnej ostro¿noœci
dobre, wymaga nawiercania

dobre

- pod³ogi, stolarka zewnêtrzna, ozdobna stolarka wewnêtrzna,
forniry dekoracyjne, wysokiej jakoœci meble, budowa ³odzi –
pokrycie pok³adu, zwyk³e oraz o wysokiej twardoœci, wysokiej
jakoœci wykoñczenia wewnêtrzne i zewnêtrzne, produkcja
mebli, stolarka zewnêtrzna i wewnêtrzna, masywne
konstrukcje

3

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:
- tekstura:

3.Charakterystyka techniczna
- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %

(kg/m ) œredni:
- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia, centralna
i wschodnia

ró¿owo szary do bia³awe-
go, oddzielony,  szerokoœæ 7 do
10 cm

kolor czerwono-
br¹zowy do purpurowo-
br¹zowego

lekko splecione
drobna do œredniej

680
7,7

5,3

³atwe, efekt stêpienia niewielki
œrednie do szybkiego, ryzyko odkszta³ceñ niewielkie

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na nieregular-
ne w³ókna

dobre
dobre

dobre

- forniry, schody, pod³ogi, wykoñczenia wewnêtrzne i panele,
stolarka wewnêtrzna i zewnêtrzna, produkcja mebli wysokiej
jakoœci, budowa i wykoñczenie ³ódek, sklejka

3

1. Wystêpowanie

2.Opis drewna
- biel:
- twardziel:
- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:

- suszenie:

- obróbka ogólna:
- klejenie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia i centralna

bia³o-¿ó³ty
bia³o-¿ó³ta

proste lub lekko
zawirowane

œrednio widoczna

380
5,2

3,0

³atwe, efekt
stêpienia niewielki

szybkie, ryzyko
odkszta³ceñ niewielkie

dobra
dobre

dobre

- stolarka wewnêtrzna, listwy, lekkie elementy meblowe,
skrzynie, palety

3

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:
- tekstura:

3.Charakterystyka techniczna
- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %

(kg/m ) œredni:
- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:

- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka zachodnia, centralna
i wschodnia

ró¿owawo bia³y, wyraŸnie
oddzielony

kolor czerwono-
br¹zowy, lekko purpurowy

lekko splecione
drobna do œredniej

610
6,8

4,7

³atwe, efekt stêpienia
niewielki

mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na
nieregularne w³ókna

dobre
dobre

dobre

- forniry, sklejka, produkcja mebli wysokiej jakoœci, stolarka
wewnêtrzna i zewnêtrzna, schody, wykoñczenia wewnêtrzne
i panele, budowa ³ódek

3

- suszenie:œrednie, ryzyko odkszta³ceñ wysokie, ryzyko
pêkniêæ niewielkie

PadoukPadouk SapeliSapeli

SambaSamba SipoSipo
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1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

3.Charakterystyka techniczna
- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R %):

4.Obróbka
- pi³owanie:

- suszenie:
- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5. Zastosowanie

Azja po³udniowa i pd.-wschodnia

wyraŸnie zró¿nicowany,
¿ó³tawo-bia³y do jasnoszarego

kolor ¿ó³to-br¹zowy
do ciemno-br¹zowego,

proste, czasem lekko
splecione

650-750
2,5

1,5

trudne, narzêdzia têpione przez minera³y zawarte
w drewnie, zalecane koñcówki stellitowe

powolne, ryzyko odkszta³ceñ niewielkie
³atwa przy u¿yciu specjalnych narzêdzi

dobre
dobre, ale potrzebne wstêpne nawiercanie

dobre, wymaga wczeœniejszego dok³adnego
wyczyszczenia powierzchni

- meble (w tym ogrodowe), budowa statków i ³odzi, pod³ogi,
parkiety, stolarka otworowa

- tekstura:

- us³ojenie:

œrednio porowata,
gruboziarnista

na przekroju poprze-
cznym widaæ wyraŸnie ciem-
niejsze i jaœniejsze pierœcienie,
daj¹ce doskona³y efekt
dekoracyjny

3

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:
- twardziel:

- w³ókna:
- tekstura:

3.Charakterystyka techniczna
- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

4. Obróbka
- pi³owanie:

- suszenie:

- obróbka ogólna:
- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Tropikalna Ameryka Po³udniowa

niedostrzegalny
zmienny, bia³o-

kremowy, bia³o-ró¿owy, szaro-
bia³o-¿ó³tawy

u³o¿one prosto
drobna,

niedostrzegalna

620

³atwe (nieprzyjemny
zapach w czasie pi³owania
wilgotnego drewna), efekt stêpienia od œredniego do
powa¿nego (krzem)

bez znacz¹cego ryzyka, ryzyko odkszta³ceñ
minimalne, ryzyko pêkania minimalne

bez trudnoœci, czy specjalnych narzêdzi
dobre
trzyma siê œrednio

dobre

- stolarka wewnêtrzna, meble, budowa lekka, urz¹dzenia
sportowe, formy (profile), wyk³adziny, stolarka zewnêtrzna (po
przygotowaniu), rusztowania, produkcja skrzyñ, zabawek,
opakowañ

3

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

7,0
4,5

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

- ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:
- suszenie:

- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka centralna

wyraŸnie oddzielony,
bia³awy

¿ó³tawo-br¹zowy
przechodz¹cy w purpurowo-
br¹zowy, z ró¿owo-br¹zowymi
cienkimi smugami

proste, czasem lekko
splecione

gruba, chropowata

830
2,6

1,2

wymaga si³y, efekt stêpienia umiarkowany
ryzyko odkszta³ceñ niewielkie, wysokie ryzyko

pêkniêæ, suszyæ powoli
mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na twardoœæ,

specjalne narzêdzia
wymaga specjalnej ostro¿noœci
trudne, wymaga nawiercania

dobre

- wykoñczenie wnêtrz, pod³ogi, produkcja wysokiej jakoœci
mebli, do elementów toczonych, uchwyty no¿y, dekoracyjne
forniry, wyposa¿enie wnêtrz

3

1. Wystêpowanie

2. Opis drewna
- biel:

- twardziel:

- w³ókna:

- tekstura:
3.Charakterystyka techniczna

ciê¿ar w³aœciwy przy 12 %
(kg/m ) œredni:

- skurcz styczny (T %):
- skurcz promieniowy (R%):

4.Obróbka
- pi³owanie:

- suszenie:
- obróbka ogólna:

- klejenie:
- zbijanie:
- wykañczanie:

5.Zastosowanie

Afryka centralna

wyraŸnie oddzielony,
bia³awy

kolor blado-¿ó³to-
br¹zowy z cienkimi licznymi
ciemno br¹zowymi ¿y³kami

lekko splecione do
mocno splecionych

œrednio do grubej

-
790

16,3
9,6

³atwe, efekt stêpienia
niewielki

wysokie ryzyko odkszta³ceñ i pêkniêæ, suszyæ powoli
mo¿liwe trudnoœci ze wzglêdu na

nieregularne w³ókna, zalecane specjalne narzêdzia
dobre
dobre, wymaga nawiercania

dobre

- tokarstwo, wysokiej jakoœci meble, elementy wykoñczeniowe
wnêtrz

3

TauariTauari WengeWenge

ZebranoZebranoTeakTeak
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nazwa

acajou

bubinga

guatambu

sosna pospolita

amazokue

cedr brazylijski

ipe (lapacho)

meranti czerwone

sucupira

aniegre

czereœnia amerykañska

iroko

meranti d'Afrique

tatajuba

avodire

d¹b szypu³kowy

jatoba

merawan

tauari

badi

doussie (lingue)

jesion

merbau

buk

faveira

kempas

orzech amerykañski

bete

frake

kosipo

sapeli

padouk

bintangor

framire

koto

sipo

samba

teak
wenge

zebrano

skurcz ca³kowity
objêtoœciowy w %

drewna wilgotnego
twardoœæ

gêstoœæ przy
12% w kg/m3 stabilnoœæ

750

925

710

520

820

480

1050

560

945

620

650

480

700

765

600

690

955

620

760

750

720

850

730

470

810

610

650

640

690

680

770

700

610

610

380

690
870
790

560

11,6

15,6

16,0

12,4

14,6

11,2

12,5

11,1

14,0

12,4

9,2

9,4

13,1

9,9

11,1

12,6

11,7

12,9

14,5

9,4

13,6

9,0
9,4

17,6

11,1

14,0

10,2

14,5

15,5

12,6

13,2

14,1

9,1

10,3

16,7

12,8

8,9

9,1

17,1
17,1

bardzo du¿a; du¿a; œrednia; ma³a;

Tabela wartoœci twardoœci oraz skurczu dla niektórych gatunków krajowych i egzotycznychTabela wartoœci twardoœci oraz skurczu dla niektórych gatunków krajowych i egzotycznych

620
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72x86 mm    161,50 mb = 1 m3
72x105 mm  132,28 mb = 1 m3
72x110 mm  126,26 mb = 1 m3
72x115 mm  120,77 mb = 1 m3
72x145 mm    95,79 mb = 1 m3

PrzelicznikiPrzeliczniki

Przeliczniki kantówki:Przeliczniki kantówki:

Przeliczniki z jednostek amerykañskich na europejskie:Przeliczniki z jednostek amerykañskich na europejskie:

1 cal =  2,54 cm
1 stopa =  30,48 cm
1 yard =  0,9144 m
1 mila =  1,609 km
1 stopa =  0,028 m
1 stopa deskowa (BFT) =  0,002 m
1 MBF       (1000 BFT) = 2,36 m

3 3

3

3

Przeliczniki z jednostek europejskich :na amerykañskiePrzeliczniki z jednostek europejskich :na amerykañskie

1 cm =   0,394 cala
1 m =   3,281 stopy
1 m =   1,094 yarda
1 km =   0,621 mili
1 m =   35,31 stopy
1 m =   424 stopy deskowe (BFT)
1 m =   0,424 MBF

3 3

3

3

UWAGA: Kolory i s³oje drewna w naturze mag¹ ró¿niæ siê od kolorów na zdjêciach zamieszczonych w ulotce.
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